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Abstrakt 
 
Ozonizácia našla svoje uplatnenie v čistení odpadových vôd rôzneho druhu najmä pre jej 
dezinfekčné a degradačné vlastnosti toxických organických látok ako sú napr. fenoly, 
pesticídy, farbivá, farmaceutiká a iné. Oxidácia týchto látok ozónom môže prebiehať 
nepriamo cez radikálový mechanizmus (ROS). V tejto práci sme sa zamerali na ozonizáciu 
vzoriek obsahujúcich ropné látky. Ozonizácie boli prevádzkované v ozonizačnom 
fluidizačnom reaktore(OFR), kde sa používal ako adsorbent zeolit frakcie 1,0-1,25 mm a v 
ejektorovom reaktore(JLR). V OFR sme uskutočnili hydraulické merania, pri ktorých sme 
určili prahovú rýchlosť fluidizácie a zobrazili expanziu fluidizovanej vrstvy. Obsah ropných 
látok bol analyzovaný v ukazovateli CHSK v časových intervaloch počas ozonizácie. 
Výsledné účinnosti degradácie nafty a motorového oleja po 90 min ozonizácie poukazujú v 
prospech fluidizačného reaktora. Fluidizovaná vrstva tuhých častíc zeolitu zachytávala na 
povrchu ropné látky aj medziprodukty ozonizácie, čím sa zlepšil prestup ozónu a zároveň 
zeolit pôsobil ako katalyzátor. V OFR u nafty vyšla účinnosť degradácie o 12,4 % lepšia ako 
v JLR a v prípade motorového oleja až o 53,4 %. Zvýšenie degradácie mohlo byť spôsobené 
najmä produkciou hydroxylových radikálov, ktoré majú vyšší oxidačný potenciál ako ozón. 
Priebeh ozonizácie sme opísali kinetickými rovnicami 0., 1. a 2. rádu. Najlepší opis 
experimentálnych dát bol dosiahnutý pri použití kinetického modelu 2 rádu. 
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