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Diplomova praca sa zaobera analyzou moznosti spracovania vedlajsieho produktu pri vyrobe
cukru - vysladenych repnych rezkov, spolu s odpadovymi vodami v anaerébnom stupni ¢istiarne
odpadovych vod cukrovaru.

Teoreticka Cast prace je venovana zakladnej technoldgii vyroby cukru, so zameranim na
produkciu odpadovych vod a vysladenych repnych rezkov. Nasledne st opisané spdsoby Cistenia
odpadovych vod v cukrovaroch a spdsoby vyuzitia repnych rezkov. V kratkosti st uvedené
principy anaerébnyh procesov a literarny prehl'ad moznosti anaerébneho spracovania repnych
rezkov.

Prakticka Cast diplomovej prace je rozdelena do dvoch casti. V prvej sa venuje prevadzke
poloprevadzkového modelu anaerdbneho reaktora na spolocné spracovanie odpadovych vod
cukrovaru a repnych rezkov. Druha ¢ast’ sa zaobera anaerébnym spracovanim samotnych repnych
rezkov v laboratornych podmienkach.

Na zaklade uskuto¢neného poloprevadzkového modelového prieskumu bola potvrdena moznost
spolocného spracovania cukrovarskych odpadovych vdd arepnych rezkov. Vplyv priddvania
repnych rezkov bol dokonca pozitivny, kedy v anaerobnom reaktore klesala pri ich davkovani
koncentracia NHs-N. Pri aerobnom docisteni odpadovych vod sa tym moze zlepsit situacia
s koncentraciami celkového dusika na vystupe z COV cukrovaru.

Bolo navrhnuté mozné objemové zatazenie existujliceho anaerobneho reaktora 6 kg/mg.d CHSK.
Pri projektovanom zataZeni 2 kg/m>.d (1800 m* odpadovych vod za deit s CHSK 5000 mg/l) je
mozné v existujicom reaktore spracovat dalSie zatazenie rezkami 4 kg/m3.d (73,5 t Cerstvych
rezkov so susinou 20 %).

Odhadovana produkcia bioplynu:

- z odpadovych vod — 4050 m®/d

- 2 rezkov — 8012 m*/d.

Priemern4 pecifickd produkcia bioplynu zo samotnych rezkov bola 0,378 m*/kg susiny rezkov.
Laboratorne spracovanie rezkov ukazalo vysoké koncentracie NHy-N v kalovej vode — az okolo
1000 mg/l. Je to dolezity poznatok, na zaklade ktorého sa zistilo, ze konStatovanie, Ze pri
spolo¢nom spracovani odpadovych vod cukrovaru a rezkov dochadza k poklesu NH4-N v
anaerobnom reaktore a je ho dokonca potrebné davkoval’, nie je mozné zovSeobecnit’. Zavisi od
pomeru C : N spracovavych rezkov a pri niZSom pomere modze nastat’ pripad, Ze koncentracie
NHs-N na vystupe z anaerdbneho reaktora budil vysSie a v aerdbbnom docisteni bude potrebné
dusik odstranovat’.



